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Gewinde-Koordinaten-Messdorne
Thread Co-ordinate Measuring Plugs
Géng-Koordinat-Métdorn

Die Positionsbestimmung von
Innengewinden an einem Priifling
ist nicht ohne Weiteres moglich.

Ein einfaches Hilfsmittel stellen die
AXICORD Koordinaten-Messdorne
6241 dar. Vor der Messung wird der
Priifling mit den entsprechenden
AXICORD 6241 bestiickt. Hierzu
schraubt man die Messdorne bis

zum Festsitz in die Gewindebohrung.

Durch den schwachen Kegel des
Einschraubgewindes stimmen die
Gewindeachse des Priiflings und des
Messdorns mit grof3er Genauigkeit
iberein.

Am Antastzylinder kann jetzt nicht
nur die Position, sondern auch die
Ausrichtung der Gewindeachse
ermittelt werden.

Mit den AXICORD Koordinaten-
Messdornen 6241 ist eine genaue,
normgerechte und reproduzierbare
Positionsbestimmung von Innen-
gewinden moglich. Sie sind eine
ideale Ergdnzung zur Koordinaten-
Messmaschine.

In practice the accurate position
measurement of tapped holes is
difficult to determine. AXICORD 6241
co-ordinate measuring plugs are
simple devices for this purpose.

The plugs AXICORD 6241 are
assembled on the workpiece for

the measurement. The measuring
plugs get turned in until zero-play
condition. The thread axis and the
axis of the measuring plug align with
high accuracy by the slightly tapered
thread plug. The correct position

of the tapped hole is determined

by measuring the position of the
cylindrical part of the plug (d4).

In addition to this the alignment of
the thread axis can be checked.

AXICORD 6241 co-ordinate
measuring plugs represent an
accurate, standard conform and
reproducible method to determine
the correct position of tapped holes.
They are an ideal accessory of a
co-ordinate measuring system.

Lagesbestamning av invandiga

gangor pa en detalj for kontroll &r

inte utan vidare genomforbar Ett
enkelt hjalpmedel for detta andamal
ar AXICORD Koordinat-Matdorn.
Dornen AXICORD 6241 monteras pa
detaljen infér mat-ning.
Matdornarna skruvas in till ett
nollspelsldage, dvs nar mat- dornens
gangflanker moter motstaende
gangas flanker pa detalj. Via den
nagot koniska gang-matdornen
riktas den upp mot gangans
centrumlinje med hog noggrannhet.

Med hjalp av ldgesmatdornens
diameter kan forutom lage dven
uppriktning kontrolleras.

Med AXICORD 6241 Koordinat-
matdorn ges maojlighet att utfora en
matmetod som ar repeterbar for att
erhalla det korrekta laget av
gdngade hal. De dr idealiska som
tillbehor vid koordinatmatning.
Tillverkas inom Metriska - & Unified
Gangsystemet - dven som special!

V-
NYLI

METROLOGY

1P10407.002



Copyrights by Kordt GmbH & Co KG.

Schutzvermerk nach DIN 34-1 beachten

Benennung: AXlCORD Zeichnungs-Nr.:
}O{ kegeliger Gewinde-Koordinaten-Messdorn 3<=D<=30 6241_PI
fapered thread co-ordinate measuring plug 3<=D<=30 Sachnumner: 6241_P
fUr Gewinde mit 60°-Profilwinkel = Bd, 7
for threads with 60°-profile angle o —t o— <
D L L1 Lz L3 I-4 d4 S ?)— LN
M 3-6H 5 | 2 | 3 1 9 1318 [6] 1 <l |a
M 4-6H 225 | 25 | 42 | 15 [ 3] 8 |6 Q —1 |o
M 5-6H 245 | 25 48 7 | 5] 1 |8 =
M 6-6H 31 3 6 6 | 5] 10 |8 -—
M 8-6H 3%5 | 375 | 75 | 95 [ S |2 |1
M 8x1-6H 35 | 3 7 EREEE
M 10-6H 395 | 45 9 25 | 5| 2 | 0]~
Max0755H | 295 | 25 [ 42 | ms5 |5 |12 |1 202 nox ff
M 10x-6H 35 | 3 7 I8 [ 512 |o #
M 12-6H 505 | 55 14 275 |5 |12 |1 mf
M 12x1-5H %5 | 3 7 8 | 5|2 [0 |~ E
M 2x1-6H 345 | 3 7 | ® |52 | 2Dz -
M2xt25-6H | 365 | 375 | 875] 20 |5 |12 |0] j ||l
M 12x15-6H 25 | 45 | 105 | 23 s |12 [0
M 14-6H 51 6 14 2 | 5|12 [0
M #x1-6H 345 | 3 7 18 s |12 [0
M 14x15-6H 25 | 45 | 05 | B3 g | 1Z |10
M 15x1-5H 35| 3 7 18 5 | 12 [0
M 16-¢H 51 6 14 2% | 5| 4 |R
M16x075-6H | 325 | 225 6 5 |5 | 14 |12
M 16x1-6H 365 3 8 9 | 5| % |12
M 16x15-6H 25 | 45 | 105 | 23 | 5| 1 [
M 17x1-5H 36,5 3 8 9 |5 | % | 7] Standardanwendung nach Tabelle
M 17x1-6H 365 3 8 9 | 5 | % |2] fur Muttergewinde mit min. Gewindetiefe:
M 18-6H 69 6 20 36 | 5 [ 16 [ W] T. =L+, +xP
M 16x1-61 41 3 8 21 5 6 | % standard application occording table far
M 18x15-6H 475 45 105 25 5 16 | 14 infernal threads with minimum thread depth:
M 18x2-6H 56 6 % | 30 | 5 | 16 | %] TahatletBP
M 20-6H 69 6 20 36 51 1B | B P=Steigung
M 20x1-5H A 3 8 21 | 5| 1B | 5| Pepitch
M 20x1-6H M 3 8 7 s ®8[n6
M 20x15-6H 475 | 45 | 05| 5 | 5| B | B Bezeichnung:
M 20x2-6H 56 6 14 IEREREE
|lzsn [ [ [ [ % [ s [ AXICORD 6241 M 10x1-6H
M 24-6H 75 9 2, 2 [s2 |7 [ ,
M 24x1-6H i 3 8 21 | 5 | 20 | 77 Mutterggwmde
M24x156H | 475 | 45 | 05 | 5 | 5 |20 | @ ikenal foread
M 24x2-6 56 | 6 % | 30 |5 | 2|7 Benennung
nomination
M 25x15-5H 75 | 45 | 105 | 25 [ 5 |20 [ 1
M 30-6H B | 5| 28 | 4 |5 |26 |2 L%’EHL\”
M 30x1-6H i 3 8 21 | 5 | 26 | 22| Andere Gew-g
und Baumafle - s
M30x15-5H | 475 | 45 | 105 | 25 | 5 | 2% | 22fauf Anfrage  [Fre Bestellsperifiation:
M30x15-6H | 475 | 45 | 105 | 25 | 5 | 26 | gp| Giher ead-s
M 30x2-6H 56 6 14 0 | 5 | 26 | 22| reauest
Datum Name Mafstab 1:1 Allgeneintoleranzen [SO 27 68-mK|Ban |
KORDT Bearh. 250912 |Dreishach  |Format A4 7A|CAD OneSpace Designer |&=—} )| 2 Bl
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Schutzvermerk nach DIN 34-1 beachten

O+

Benennung:

AXICORD

kegeliger Gewinde-Koordinaten-Messdarn 30<D<=80
fapered thread co-ordinate measuring plug 30<D<=80

Zeichnungs-Nr.:

6241_Pl

Sachnummer: 6241 P

fur Gewinde mit 60°-Profilwinkel m 80,1
for threads with 60°-profile angle O o o <
e N
—— | O / ')
~F ()
D L | L | L | L |L|d]|s &3 It e
M 35x15-5H 475 45 105 25 5 26 | 22 V\
M 40x15-5H 90 45 105 25 10 [ 34 |30
M 45x15-5H 90 45 105 25 0 34 |30
M 45x2-6H 95 6 14 30 10 ]34 |30
M 50x15-5H 90 45 05 25 [0 |3 [30] ) {
M55xi550 | 90 | 45 | 1051 5 |0 | 3% |% ‘”Dzmﬂ*l . ‘
M 55x2-5H 95 6 14 30 10 | 34 |30 /
Mooxi5SH | 9% [ 45 1 5] 25 [0 |3 [30] |~ _
= 95 6 14 34 1=
M 60x2-5H 30 10 30 00 0 § L
M 65x2-5H 95 6 14 30 10 |34 |30 -
M 70x2-5H 95 6 14 30 10 | 34 |30 —!
M 75x2-5H % 6 % | 30 [0 [ 3 [30 l f ‘
M 80x2-5H 95 b % 30 10 | 34 |30 /
Andere Gew.-9 und Baumale Vi
auf Anfrage 2D
other thread- and size on request —— o
-
O« KORDT /
Standardanwendung nach Tabelle
fur Muttergewinde mit min. Gewindefiefe:
Tain =L +L, +1XP
standard application according table for
internal threads with minimum thread depth:
Ti= L +L +1xP
P=Steigun
P=pitch ing
Bezeichnung:
' AXICORD 6241 M 40x2-6H
|——-Mu %mede
internal hreod
Benennung
nomination
Typ-Nr.
type no.
Ive Bestellspezifikation:
your order specification:
KORD' Datum Name Mafstab 1:1 Allgeneintoleranzen [SO 27 68-mK| B 7
Bearb. |2509.12 |Dreisbach F t CAD OneS Desi 2 Bl
B AN ear reishac ormat Ad 7A neSpace Designer |1§[@
Artikel-Gruppe AX| {Ers.f.) \ (Ers.d.)




