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CORD MefSinormteile

Das CORD MeRnommnteile-
Programm stelit ein bewahres
Hilfsmittel bei der Erstellung von
Mefvorrichtungen dar Es wurde
Ende der 50er Jahre durch KORDT
eingefihrt und aufgrund der
Vielzah! der seither verwirkiichten
Kundenanwendungen weiterent-
wickelt und abgerundet. Der
Anwender kann alsc auf ein
Sortiment zurtckgreifen, das ihm
die Lésung der gestellten
Melaufgabe entsprechend seinen
Vorstellungen gestattet.

Die CORD Mefinormteile zeichnen
sich durch felgende Merkmale aus:

- stabiler Stahlkorper

- geharteter u. geschliffenar Schaft

- praziser Verdrehschutz

- beidseitig verwendbare
Klemmung
fir Me3wertaufnehmer

- Spannschafte von 15 bis 200 mm
Lange in 8 Stufen

- Funktionskentrolle der Umlenk-
hebel durch Sichtfenster

- Melispanne 4 bzw. 10 mm

- CAD-Zeichnungen auf Diskette
verfigbar

In CGRD MeBnormteile kénnen alle
gangigen Melluhren und -taster mit
8 mm Spannschaft aufgencmmen
werden.

Der Ubertragungfehler der CORD
MeRnormteile mit einer Melspanne
von 4 mm liegt bei max. 6 pm, die
Wiederholbarkeit bei 1 pm.

Die Qualitat der Melnormteile wird
durch eine 100%-Endkontrolle
garantiert. Ein gesondertes
Prifzeugnis kann auf Wunsch
erstellt werden.

Alle gangigen CORD Melnormteile
sind innerhalb von 2 Wochen liefer-
bar.

FUr bescndere Mellprobleme wer-
den kundenspezifische Versionen
angeboten.

CORD Standard Parts

The CORD standard parts program-
me is a proved assistant to built up
measuring devices. It was introdu-
ced by KORDT at the end of the fif-
ties and since then it has been
developed and rounded in order to
realise the requirements of the cli-
ents' applications. The user falls
back on a range of parts that offers
him the solution to the measuring
task in question accerding to his
idea.

The special features of the CORD
standard parts are:

- stable steel body

- hardened and ground shaft

- precise torsion protection

- clamping for transducers on both
sides applicable

- tension shafts from 15 to 200 mm
length in 8 steps

- function centrol of the reversing
lever through a window

- measuring range 4 or 10 mm

- CAD drawings available on disk

All commaon dial indicators and cali-
pers with an 8 mm tension shaft
can be received by the CORD stan-
dard parts.

The transmisson error of the CORD
standard parts with a range of 4
mm is approx. 8 pm, the repetition
is about 1 pm.

The quality of the standard parts is
guaranteed by an 100% final ins-
pection. A certificate can be deliver-
ed on request.

All saleable standard parts can be
delivered within 2 weeks.

In case of a special measuring pro-
hlems specific versions on costu-
mer's request will be gouted.

CORD Eléments normalisés

Le programme des CORD é&léments
normalisés est un rmayen éprouvé
en censtruisant des dispositifs de
mesure. || était lancé au fin du quin-
quagénaire et dépuis il est déve-
loppe et aroundi par plusieures
applications dont on a réalisées les
demandses de clients. L'utilisateur
peut remontrer a une gamme de
parts qui lui permet de solver [a
tAche de mesure selon sa présenta-
tion personelle.

Les CORD é&léments normalisés se
signalent par les caractéristiques
suivantes:

- corps d'acier stable

- tige trempé et rectifie

- pretection de lorsion précise

- serrage du transducteur applicable
a deux cotés

- tige étendue de 15 & 200 mm
longeur & 8 seuils

- contréle de fonctionnement du
levier
de renvoi dans une fenétre

- champ de mesure 4 resp. 10 mm

- CAD délineation sur disquette
disponible

Tous comparateurs et indicateurs
usités avec un tige étendue de 8
mm peuvent &tre reprises par les
CORD éléments normalisés.

L'erreur de transmission des CORD
éléments normalisés d'un champ de
mesure de 4 mm est 8 pm au maxi-
mum, la répétition est 1 pm.

La qualité des éléments normalisés
est garanti par un contrdle final de

100%. On peut vous faire parvenir

un certificat si désirg.

Tous les CORD éléments norma-
lisés usités sont livrable dans 2
semaines.

Pour les problémes de mesure spé-
ciaux nous offrons des solutions
selon les besoins de nos clients.
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Lange Mess-Winkelkdpfe mit 4 mm Hub ! B
Long angular heads with 4 mm movement 30° 0° | =
Corps de renvoi longues avec 4 mm course |
\ | &
\.
\.

10,5
(o)
-q
N
-

11.5

Kurze Mess-Winkelképfe mit 4 mm Hub o -‘ 1N
Short angular heads with 4 mm movement % 0 | =
Corps de renvoi courtes avec 4 mm course 30 - 1' = % o
: ",
O\ \B | d
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o |
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Schraubeinsatze mit 4 mm Hub
Extension insertions with 4 mm movement
Canons de renvol avec 4 mm course

A
|
MExU./5 'J
T 8805 x L Ple] i
: {mit Abhebekraft) _'
L v (with lifting force) |
9, ramm e | (avecf. de relev.} ='=,__
15 I :
8705 x L MHL/oT 8905 x L |
25 (ohne Federkraft) : (mitMeBkraft) 35,7 | |
(without springiness) | (with meas. force)
50 (sans élasticité) e8h/ | | (avec f. de mesure) !
'| |
75 : :
~J ]
o0 ol el
s RS s S S
125 ! _' | ! _'
| | | |
150 ! -, = | |
| 4 +
200 | o Z S : ™ _ '
P4h8 D4NE
MeS M2 5
x* A C F A C F
Mess-Winkelstiicke mit 4 mm Hub
Indicator angular attachments with 4 mm movement
Renvois d'angle avec 4 mm course
Kombinationen aus /angen Mess-Winkeﬁ)pfen
und Schraubeinsatzen
Artikelnummer 8708
Winkel | ohne Faederkrait | mit Abhebekraft | mit MeRkraft
90° 8601 x L 8801 x L 8901 xL
60° 8602 x L 8802 xL 8902 x L
45° 8603 x L 8803 x L 8903 x L
30° 8604 x L 8804 x L 8904 x L |
0° | 8e2ixL 8821 x L 8021 x| 8705 F 25
Kombinationen aus kurzen Mess-Winkelk&pfen
und Schraubeinsatzen
_ Artikelnummer
Winkel| ohne Federkraft | mit Abhebekraft | mit MeBkraft
90° 8606 x L 8806 x L 8906 x L
60° 8607 x L 8807 x L 8907 x L
45° 8608 x L 8808 xL 8908 x L
30° 8609 x L 8809 xL 8909 x L
0 8622x L 8822 x L 8922x L L——» Bestell-Beispiel: 8608 F 25

{Ersetzen Sie "x' und 'L’ durch die entsprechenden Angaben!)
{Exchange 'x’ and 'L’ by the resp. valuesl)
(Echangez 'x et’L’ contre Jes valeurs cosrespondantes!)

*} x: Ausfiihrung des Schraubeinsatzes / type of ext. insertion / type de cancn de renvoi
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Mess-Winkelstlicke mit 10 mm Hub ; N
Angular heads with 10 mm movement 0° | =
Corps de renvoi avec 10 mm course : L
. i .
! ip) | 5]
8920, 8823, 8923 ; 0° | = i -
ohneVerdrehschutz i :
without torsion protection i 8823 /L .
sans protection de torsion i o (mit Abhebekraft) | J~
- {with Jifting force) |
| Iy (avec f. de reley,) |
|
8920 /L o 8923/ L !
(ohne Federkraft) | {mit MeRkraft) |
| — (without springiness) | {with meas. force) [
L (zans élasticité) ! (avec f. de mes.) | i
i 180
15 L | »8n7 |
25 | ~ '
50 ?
|
75 |
100 :
t =
125 Ty '
+l ™
150 G
200 M2.2
|
|
|
90° !
|
8925 x L |
! (mit Abhebekraft) |
T (with lifting force) |
| (avect. de relev.) 212 0
| & T
| 8926 x L |
- 0 (mit MeRkraft)
! fwith meas, forca) !
m— (avec f. de mes.) |
8924 x L i —
(ohne Federkraft) 287 | | 12 |
(without springiness) ; : -] o
(sans élasticité) ! |
| | =
T 3 |
A o —
M2.5 f[ - : :
L) P
24h3 L
*) x: Ausfihrung / type x*: C A C A

sl



Schutzvanmerk nach DIN 34-1 beachten!
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Mess-Winkelstiicke mit 10 mm Hub
Angular heads with 10 mm movement
Corps de renvol avec 10 mm course

2. 12 45° 45°
0
T ?
o
: >
TR o 8928 x L |
B [ (mit Abhebekraft) '
' (with lifting force) |
‘ (avect. de relev.) @12 ~
- =
' 8929 x L |
8927 x L (mit Messkrait) |
ip (with meas. force)
ol (avec f. da mes,)
1 | 1 |
_ ra
e _
ysiaWi ! o ‘ --l
% ; ;
; | |
| | H J
a5~ -H J M Mes —
L L
@4h&
x* C A C A

Mess-Winkelstiicke mit 10 mm Hub (volistandige Bezeichnungen)
Indicator angular attachments with 10 mm movement (complete type number)
Renvols d’angle avec 10 mm course (numéro complet)

L
Artikelnummer
Winkel| ohne Federkraft | mit Abhebekraft | mit Messkraft 15
90° 8924 x L 8925 x L 8926 x L
45° 8927 x L 8928 x L 8929 x L 25
0° 8920/L 8823/L 8923/L 50
(Ersetzen Sie "X’ und 'L’ durch die entsprechenden Angabent) 75
(Exchange "X’ and 'L’ by the resp. valuesl)
(Echangez ¥’ et’L’ contre les valeurs correspondantes!) 100
125
150
200
*) x : Ausflihrung / type
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Lange Winkeltaster mit 4 mm Hub
Long angular probes with 4 mm movement © @
Touches angulaires Jongues avec 4 mm course o | i _'
30° -: 0° i
- — | - - — | -
| |
90° 4. 135 L L
| |
o g ® 8505 | Io— —— ———
k | 4R 8504 8521
(R | - - i . |-ms
y A, : |5 el P
l A0 | |
@ | nN T T
‘ P8H7 12 2 _' _'
[af'ad ' '
8501 8502 8503

Kurze Winkeltaster mit 4 mm Hub
Short angular probes with 4 mm movement
Touches angulaires courtes avec 4 mm course

900 4—.=. 185
8505
0 {\ T
) © “‘r 8509
— | ] Ip] Mo
. SV e, CO9 | | 1D
I - [ I s
= @ | & T 01
| 44 X
‘ BBH7 12 2
o 1P |
o
8506

8522

8508
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Schutzvarmerk nach DIN 34-1 beachten!
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Winkeltaster mit 10 mm Hub

Angular probes with 10 mm movement
Touches angulaire avec 10 mm course

24D

8523

Spannschaft

Clamping spindle

Tige de support

£ ‘ L .
[ |

pBh I

15

25

S0 ‘

8505/L

75

Messverlangerung mit

Kugelfihrung Messkraft
Extension spindle with ball bearings, measuring force
Barre de mesure avec guidage a billes et force de mesure

i 8625xL £

i

g

*} x: Ausfiihrung / type
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Schutzvermerk nach DIN 34-1 beachten|
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Schutzvanmerk nach DIN 34-1 beachten!
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Klemmungen fir Messwertgeber mit 8 mm Spannschaft
Clampings for indicators with 8 mm shaft
Serrages pour capteurs de mesure avec tige de 8 mm

8T Federstah] 1 spring stee ] acier a ressort g':;‘"p' 'in'sgdscremsve‘:ﬁng J:mtz
MS : Messing / brass / laiton vis de serrage avec rallonge
8759
X
@10H7

I
20

8651 8768/ 1 8758/2

0.8x45°
2
=
o0 =
]
NG
NG
—
T
T
%
o)
M

- j 29

0.8x45° |

LN33-1/7

LN33-1/9

WDIN 7991-M4x1p
‘/ LN33-1/9R

f,E‘J7E8

| 0.8x45°

&

==
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Messeinsatze Ve 5
Contact t e
Touches - mﬁ% | %i
75 75
8658 A 2 8658 A5
8658 A 5 H*
%5 L,
5
— 10
o @ N f .
g :é: o .T b -4 15
. ! S 20
s @J #10 -
*u* ~R0.5
40
8658 A 10 8658 G 2 8658 G 6 8658 R L,
8658 A 10 H* 8658 G 2 H* 8658 G 6 H* | 50 |
210 = L,
210 75 .
m Ex ?KK)‘ m 10
. i . Na! —
%; 15
SR16 SR16 SR12.5 20
8658 D 2 8658 D 6 8658 F 3 H* 8658 |
8658 | H*
24,5
D45 %_
545 % - _
Il v
™ 1 «© 1
— 1 |
SRS P So1sge Shs Sp1/8 Spl/8
8658 M 8658 B 3 8658 B 6 8658 B 8 8658 B 16 8658 B 26
8658 M H* 8658 B 6 R* 8658 B8H*  B8658B16H* 8658 B 26 H
8658 B 6 S*
8658 B 6 H*

*} H: Hartmetall / tungsten carbide / carbure
R : Rubin / rubinium / rubis
S ; Saphir / sapphire / saphir

=12 -
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Schutzvarmerk nach DIN 34-1 beachten!
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Messeinsatze und Verlangerungsstiicke
Contact tips and extension rods
Touches et rallonges
35 35
L,
\D_ﬂ_ >
10
52 S ‘ ‘ L PE 15
8658 L 10 8658 L H* 8658 S L, 2
D,
1 05
- "D
2 :
3 N
4 i & D,
5 | 10
B | 1
- d, 12
8658 T 8
8658 K d, H* s 8658 K d, 8658 T 8 H*
9
1N
M2.5 L, L, s
“ﬁ‘f 5 @ 10
@j@ __@ 10 o '| 15
| | 15 | 20
| ' 20 J 30
ol | o | 7|
] | -] | 25 | 40
| | 30 %% 50
: : 40 I ﬂ 60 2
SH /:%’ 55 MRS 70 B
Bahll (Lo 70 | 24 80
8656 AL, 8656BL, 85 8659 L, 20
100 100

*}H : Hartmetall / tungsten carbide / carbure

8658 U F

~13 -
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Klemmtaster Messflachen aus Hartmetall
Clamp-on probes measuring surfaces of tungsten carbide
Palpeurs faces de mesure de carbure
3 17
f—n—:ﬁ-
FL PA4HT Féj 12
& “I:_' a -
: O —
QU .+¢i Tp! au !
8632/ 2 8631/ 2

DIN 913-M4x4

— - : 1
' 7 -
@]ﬁ - 8631/6

8632/6

12

f@ £ m%ﬁ

N - 8647
al LS

8648

10

‘z——b
|

1
0
(9]
—
oo

33

8650 8751
-14-
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Schutzvarmerk nach DIN 34-1 beachten!
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Klemmtaster Messfiachen aus Hartmetal)

Clamp-on probes measuring surfaces of tungsten carbide
Palpeurs faces de mesure de carbure

DIN 912-M4x6

~ 15
-
P !
5
= L7 30
12
4
aoji@ +
-)

12

:

Y

15
. 4\. i w -
]
=
Y I 30°
L L
| %
4 of -
.NI‘")
o
e
g L,

Typ/type | L, L. d
8510/2 9
851172 15 9
8512/2 27
851372 39 1
8510/6 9
8511/6 15 6
8512/6 27
8513/6 39
8514 9
8515 156
8516 27 - 3
8517 39
Typ/type | L, L; Lz
853072 55 44
8531/2 16,5 32 o
8532/2 | 275 24
8533/2 | 385 16
8530/6 5,5 44
8531/6 16,5 32 6
8532/6 | 275 24
8533/6 | 385 16
Typ/type | L, L,
8535/2 | 355
853472 49,5 2
8536/2 | 63,5
8535/6 35,5
8534/6 49,5 3]
8536/6 63,5

~15 -
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Klemmtaster Messfidchen aus Hartmetall
Clamp-on probes measuring surfaces of tungsten carbide
Palpeurs faces de mesure de carbure
17
% 309 o g 2o
B "{f&] | _ _
o o o
| |
' | 16
e - A“*\DIN 913-M4x4 7 2
- %.ﬁf | =
e 14
8537 8538 8539
25
L2 PA4H7 85
& 3 -
| P
12 8 | |
=1 I
BAH7 - & 4 | ™ @
= ] 1 ® i
T T |
LR (@ o @ | N
-—\-l-/ * 4 - j SIS | & ra Al
_ — . P25 0.6m
0 vu_*l ) J_Lj L 13 Dbmax T =
8931 8932 8544
1z

Tij__réj P4H7 .
ﬁ THE :
B ) i
| RO.S L L < o3
8633 8753 8545

~16~
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Schutzvanmerk nach DIN 34-1 beachten!

»O< KORDT
Grundkérper
Basic tables
Corps de base
L, L,
Rz6.3
.
| | I | | I | | S
Typ / type L, L, L,
8680 A.1 285 230 83
8680 A.2 385 230 83
8680 A.3 485 230 83
8680 A.4 585 230 83
8680 A.5 885 230 83
8680 A.6 300 300 103
8680 A.7 800 340 128
P30
L, 75 . 875
10 ‘ ‘
Rz6.3 LL
gl
w8
S | I Y
L,
75
32
@%
D _3_-41;3/___ ———— ol o Typ / type L L
= v o Ao B 8680 T 3.1 285 75
" %4 8680T32 | 385 | 150
8680 T 3.3 485 280
e e 8680 T 3.4 585 280
8680 T 3.5 685 280

-17 -
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Analoge Messuhren u. Feinzeiger
Analog dial gauges and dial indicators
Comparateurs analogiques et indicateurs

11

o0

S [=Tay]s

£

20,
B0
CORD

70

40
B0
50

8010 72

ED
20

CORD 7% sk
ap, 1208 G,0Tmm

gl
30

‘J4 KORDT

0
40

DENG

12

~-18 -

24.5h6

12016

105

P3N6

EE®

CORD

12022 L

12100

P53

12022

Freihub 3mm

12015

12016

12022

12100

Ablesung [mm] /
scale graduation /
lecture

0,01

0,01

0.01

0,001

Meftweg [mm) /
measuring travel /
course de mesure

25

10

5

% 0,05
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Aus unserem Programm

AuBengewinde-MeBgerdte

Innengewinde-Mefigerdte

Einschraubtiefen-Prufgerdte

Gewinde stellnormale

jinde-Rund- und

inlaufmefigerdte

Gewinde-Gutlehrring

MeBdorne

Gewindelehrd neu .'iﬂE“El

je-Rachenlehren

Lew

Gewinde-Einstelldorne

Gewinde-Prilfmaschinen

Feinmefrachen

Innenmefigerdte

Universal

LangenmeBgerate

Pickenschnellmesser
Grenzracheniehren

Grenzlehrdorne

Vielzweck-MeBgerdte,
Rund- und Planlauf

Ferdte

Mefinormiteile

Mt

aarrichtungen

und Prifautomaten

Elektronische Mef- und

Auswertsysteme

Schraubenmefiplatz

rdate und Lehren

Suhren und Zubehdr

von 2 his go6 mm Nenndurchmesser

von 3 bis 1026 mm Nenndurchmes

zur Uberwachung der Einschraubtiefe an Innengewinden

tur Mefigerdte

CNSE von

zur Messung von Rund- und Planlauf zur Gewinde

Werkstilcken mit Aufien- oder Innengewinde

zur Messung des Flankendurchmessers von

Gewinde-Gutlehrringen

einschlielich Priflehren
auch in weitverstellbarer Ausfiihrung

fir Gewinde-Rachenlehren

halbautomatische Hand- und Tischgerdte sowie

vollautomatische Einbaumodule Hir Prif-Automaten

in hochster Prazision

auch fur tiefliegende Bohrungen und Einstiche

zum Messen von Auen- und Innenmafien bis mm

sowie zur Paarungsmessung

verschiedener Austithrungsformen, auch fur weiche Matenalien

ch fr Einstiche

auch fir 4-Kant, 6-Kant

zur Messung von Durchmessern, Parallelitat, Rund- und
ichsen

Planlauf, Hinterschliff, auch speziell in Bezug zu Gewind,

fir Aufen- und Innengewinde In teilweise

lularer Bauweise

me

zum Aufbau eigener Mefivarrichtungen

werkstiickspezifisch fiir Langen, Durchmesser, Form und |

sowie Gewinde, SPC-fahig

zur Erfassung und statistischen A sreitung von Mefs

SPC-fahig, Fabrikate KORDT, COMPAC u

um Messen ¢

ichtigen Mafe an Schrauben

fir Kreuzschlitze H" nach 150 4757 bew. DIN 7962

von KORDT und u.a. von der Schweizer Firma Cl

zur Berechnung von Gewindemalien nach

verschiedenen Normen

KORDT GmbH & Co. KG

Preyerstrafie 24-26

D-52249 Eschweiler /| GERMANY

Postfach 11 48
D-52231 Eschweiler

Tel.: (02403) 7005-0
Fax: (02403) 7005-26
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